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sagt man damit, da8 die Hohe des Uberschusses pro- 
portioiial init der HBrte steigt. Dies ist aber nicht der 
Fall. SowohI bei hohen wie bei niedrigen Konzentra- 
tionen ist der zweckmafiigste HeagensiiberschuB der 
gleiche (rund 2 inval bei Soda). Er stellt mithin eine 
feste Gro13e dar, die nicht von der Harte abhlngig ist 
und nicht in Prozenten des theoretischen Bedarfs an- 
gegeben werden darf. Ebenso unrichtig ist es, bei der 
Enthartung die Hohe der Hestharte in Prozent der ur- 
spruiiglichen Harte anzugeben. Die Restharte ist vielmehr 
praktisch unabhangig von der Hohe der Roheasserharte 
uiid daher in absoluten GroI3en auszudrucken. Wie falsch 
das Bild wird, welches man sich bei ungeniigender An- 
gabe der Versuchskonzentrationen von dem Verlauf einer 
Eiithdrtung macht, geht aus folgender Gegenuberstellung 
hervor. Rohwasserharte = 8.mva1, erforderlicher Uber- 
schutl z 2 mval (= 25%), Restharte bei 20° = 0,4 mval 
(X 5%). Uberschutl und Restharte dieses Versuches in 
Prozent auf ein weicheres Wasser angewandt: Rohwasser . 
liiirte = 1 inval, 25% 'UberschuB = 0,25 mval (statt 
2 inval), 5% ResthBrte = 0,05 mval (stntt 0,4 inval). 

Die Alkalitatsbestimmung im Kesselwasser hat den 
Zweck, die durch den ReagensuberschuD im Kessel sich 
anreichernde und zum Schutze des Kesselblechs vor An- 
fressungen erforderliche Menge an Alkalien zu kon- 
trollicren. Da sicii die Soda im Kessel infolge des hohen 
Druckes in Atznatron und Kohlensaure spaltet, weist das 
Kesselwasser vie1 Atzalkali und nur wenig Carbonat auf, 
also einen hohen p- und kleinen ni-Wert. Die Grenzen 
dieser Werte sind durch die Natronzahl festgelegt: 

mgll Soda 
4,5- Natronzahl = ingll Atmatron + 

53.2(m-p). 
4 4  

. 40. (2p-m) + . .- - ----- =: 56,5 p - 16,5 in 

Diese Natroiizahl sol1 zwischen 200 und 1000 liegen, so 
dni3 die Hochstwerte liir p und m aus folgender Gleichung 
sich ergeben: 56,5 p - 16,5 m = 200 bis 1OOO. 

Die Kesselwasseruntersuchungen sind in den meisteri 
Fillen wegeii falscher Probenahme fehlerhaft. Eine 

Entuahme ohiie Kuhler an1 Wasserstandshahn oder azi 
dsr  Riickfiihrleitung bringt €olgende Fehler in die 
Analyseii: 1. falsche Konzentrationen iiifolge teilweiser 
Verdainpfuiig des Kesselwassers bei der Probenahme ; 
2. zu hohe IIBrten, bedingt durcli Losen der ini tiesscl 
suspciidierten Salze (CaS04, CaCOs usw.) bei der Ab- 
kuhlung ; 3. zu hoher Sodagehalt infolge Eindringens von 
Kohlensaure aus der Luft in die stark alkalische Wasset- 
probe. Verdampfungsverluste vermeidet man dadurch, 
daS mati das Kesselwasser durch eineri Kuhler entnimmt 
(Skizze einer brauchbaren Apparatur (10)). Das In- 
losunggehen der suspendierten Teile ist nur durch Ein- 
bauen eines Filters in den Entnahmestutzen zu umgehen, 
wie es von Partridge (a. a. 0.) vorgeschlagen wurde. Da 
aber der Harte des Kesselwassers bei guter Speise- 
wasseraufbereitung weniger Bedeutung zukommt, als 
haufig angenomineii wird, da sie bei sonst einwandfreier 
Zusammensetzung des Kesselinhaltes nicht beeinflufit 
werden knnn, so kann auf eine derartige Filtrierung des 
Kesselwassers verzichtet werden. Partridge hat ferner 
eine Apparalur wiedergegeben, die die Aufnahme von 
Kohleiisaure aus der Luft verhindert. Sie ist aber fur 
die Betriebskontrolle weniger geeignet. Dort geniigt es 
vielmehr, das Kesselwasser aus den1 Kiililer in dir, 
Probeflasche - Glasstopselflasche - zu leiten und es 
in dieser langere Zeit uberlaufen zu lassen, wie es bei 
der Probeentnahme fur die Sauerstoffbestiinmung eben- 
falls geschieht. [A. 14.1 
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Vortragsabend der Deutschen Gesellschaft 
fiir Metallkunde in Berlin. 

Berlin, Ingenieurhaus, 14. MPrr 1933. 
Vorsilz: W. W u n d e r. 

Prof. Dr. 11. 11 a n e m a n  n : ,,Beobochlungen iiber d ic  
Rekrislallisation und daa Kornoouchstum." (Unter Vorfiihrung 
eines nietallographischen Films.) 

Der als ,,Xderungsbestandleil" bezeichnete Gefugebestand- 
teil des reinen a-Eisens wird im Schliffbild gefunden: 1. 811 

den Korngrenzeii, 3. im Innern des Korns an den Gleitlinieii 
kaltverforinter und anschlieknd bei 4000 angelassener Proben. 
I l i i  es trolz eingehender Versuche nicht gelaiig, den Xderungs- 
bestandteil durch die Anwesenheit anderer chemischer Elemente 
zu erkllren, wird dieser Gefiigebeslandteil als ,,melakrklallines" 
Eisen angesehen. Hierfur spricht die Tatsache, dall er im 
rekristallisierleii M;tterial nicht nuftrilt. - In eineni Film 
wurde an Ychliffaufnahnien die Rekristallisation und das an- 
schliellende Koriiwachduni yon Sri und Zn gezeigt. Die Auf- 
nahnien sind an ungeatzten Schliffen mit polarkierteni Lichl 
gemacht, in tlem bei niclit kubisch kristallisierenden Melalleri 
die Kristallile je iiach ihrer Orieiitierung mit stark verschie- 
dener Helligkeit erscheinen. - 

Dr. L. F r o m  m e r : ,,Der heutige Slnnd der Zinkspritz- 
gu/llechnik." (E'orfschriftc, g e g e n ~ a r f i g e  Leisltcngsfahigkeif, An- 
rcendungsgebietc.) 

Der fiir hoher beanspruchte Teile verwendete Zinkspritz- 
gut3 zcigt beim Lagern und Anlassen unangenehme Alterungs- 
erscheinungen (starke Volumenanderung, Riickgang der  Featigkeit, 

iiisbesondere der Schlagbiegefestiglceit, Neigung zu inlerkristal- 
liner Korrosion), die seine Einfuhrung zuniichst sehr erschwer- 
Len. Fiir dieses Verhalten wird vor allem d r r  eutektoide Zerfall 
tier b-Al-Zn-Kristalle verantworllich geniilrht. Nach Unter- 
suchungen von Fraenkel uiid SpannPr lassen sich die Alleruiigs- 
erwheiiiungen durch einen Mg-Zusatz von 0.08 bis O , l O %  auf 
eiii erlriigliches Ma13 herabsetzen. AulJerdeni niusscii die schatl- 
lichen korrosionsfordernden Beiniengungen Pb und Sn untcr 
O , O l %  gehalten werden. Der EinfluD von Cd ist noch nicht 
geklart, X i  in Mengen von O,OOl% wirkl giinstig. Die Ver- 
wendung iiuBerst reinen Zinks briiigt lveitere Eigenschaftsver- 
besserungen (Schlagbiegefestigkeit), is1 jedoch heute noch des 
zu hohen Preises wegcn nichl moglich. Die Oberfliichcnbehand- 
lung durch Ofenlackierung ist wegen der hohen Arbeitstcnipe- 
ratur uber 1000 niclit giinstig, dagegen konnte die Oberflachen- 
veredelung durch Galvanisieren noch erhebliche Vorteilc 
bringen. 

Dritter Internationaler Kongrefi fur Geschichte 
der Naturwissenschaft und Technik. 

September 1934 iu Berlin. 
Vorbereitende Sitzuug am Miltwoch, den1 11. Januar 1933. 

10 Uhr vorm., im Bibliothekssaal des Reichsinne~iiiiinisteriums. 
Vorsilz: Cieh.-Rat Prof. Dr. Karl S u (1 h o f f , Leipzig. An- 
wesend : 61 Teilnehmer. 

Es waren verlretcii: Reirhs- und preuBische Rehorden, da.4 
Auswartige Aml, der Oberpriisident der Provinz Braitdenburg 
und von Berlin, der Chel" des €Ieeressanitatswesens, die General. 
direktioii der Deutschen lieichsbahn, die Oberbiirgernieisler VOI; 
Berlin urid Potsdani, die Rektoren der Berliner Hochschulen, 
die Direkloren der wissenschaftlichen Landesaniter, der grol3en 


