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sagt man damit, dafl die Hohe des Uberschusses pro-
portional mit der Hirte steigt. Dies ist aber nicht der
Fall. Sowoh! bei bohen wie bei niedrigen Konzentra-
tionen ist der zweckmiBigste Reageunsiiberschufl der
gleiche (rund 2 mval bei Soda). Er stellt mithin eine
feste Grofle dar, die nicht von der Hirte abhingig ist
und nicht in Prozenten des theorelischen Bedarfs an-
gegeben werden darf. Ebenso unrichtig ist es, bei der
Enthirtung die Hohe der Resthdrte in Prozent der ur-
spriinglichen Hérte anzugeben. Die Resthirte ist vielmehr
praktisch unabhingig von der Hohe der Rohwasserhirte
und daher in absoluten Gréflen auszudriicken. Wie falsch
das Bild wird, welches man sich bei ungeniigender An-
gabe der Versuchskonzentrationen von dem Verlauf einer
Enthirtung macht, geht aus folgender Gegeniiberstellung
hervor. Rohwasserhdrte — 8.mval, erforderlicher Uber-
schu = 2 mval (=25%), Resthirte bei 20° = 0,4 mval
(== 5%). Uberschuf3 und Resthidrte dieses Versuches in
Prozent auf ein weicheres Wasser angewandt: Rohwasser-
hdrte = 1 inval, 25% Uberschufl = 0,25 mval (statt
2 mval), 5% Restharte = 0,05 mval (statt 0,4 nval).
Die Alkalitidtsbestimmung im Kesselwasser hat den
Zweck, die durch den Reagensiiberschul im Kessel sich
anreichernde und zum Schutze des Kesselblechs vor An-
fressungen erforderliche Menge an Alkalien zu kon-
trollieren. Da sich die Soda im Kessel infolge des hohen
Druckes in Atznatron und Kohlens#dure spaltet, weist das
Kesselwasser viel Atzalkali und nur wenig Carbonat auf,
also einen hohen p- und kleinen m-Wert. Die Grenzen
dieser Werte sind durch die Natronzahl festgelegt:
mg/l Soda
Cas
53.2(m—p)

Natronzahl — mg/! Atznatron +

-40. 2p—m) + =565p—165m

Diese Natronzahl soll zwischen 200 und 1000 liegen, so
daf} die Hochstwerte fiir p und m aus folgender Gleichung
sich ergeben: 56,5 p — 16,5 m = 200 bis 1000.

Die Kesselwasseruntersuchungen sind in den meisten
Fillen wegen falscher Probenahme fehlerhaft. Eine

Entnahme ohne Kiinler am Wasserstandshahn oder au
der Riickfuhrleitung bringt folgende Fehler in die
Aunalysen: 1. falsche Konzentrationen infolge teilweiser
Verdainpfung des Kesselwassers bei der Probenahme;
2. zu hohe Harten, bedingt durch Losen der im Kessel
suspendierten Salze (CaS0,, CaCO; usw.) bei der Ab-
kiihlung; 3. zu hoher Sodagehalt infolge Eindringens von
Kohlensdure aus der Luft in die stark alkalische Wassel-
probe. Verdampfungsverluste vermeidet man dadurch,
daBl maa das Kesselwasser durch einen Kithler entnimmt
(Skizze einer brauchbaren Apparatur (10)). Das In-
losunggehen der suspendierten Teile ist nur durch Ein-
bauen eines Filters in den Entnahmestutzen zu umgehen,
wie es von Pariridge (a. a. 0.) vorgeschlagen wurde. Da
aber der Harte des Kesselwassers bei guter Speise-
wasseraufbereitung weniger Bedeutung zukommt, als
hdufig angenominen wird, da sie bei sonst einwandfreier
Zusammensetzung des Kesselinhaltes nicht beeinflufit
werden kann, so kann auf eine derartige Filtrierung des
Kesselwassers verzichtet werden. Partridge hat ferner
eine Apparalur wiedergegeben, die die Aufnahme von
Kohlensdure aus der Luft verhindert. Sie ist aber fiir
die Betriebskontrolle weniger geeignet. Dort geniigt es
vielmehr, das Kesselwasser aus dem Kiihler in die
Probeflasche — Glasstopselflasche — zu leiten und es
in dieser langere Zeit iiberlaufen zu lassen, wie es bei
der Probeentnahme fiir die Sauerstoffbestimmung eben-
falls geschieht. [A. 14.]
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Vortragsabend der Deutschen Geselischaft
fiir Metallkunde in Berlin.

Berlin, Ingenieurhaus, 14. Mirx 1933,
Vorsitz: W. Wunder.

Prof. Dr. H. Hanemann: ,Beobachtungen iiber dic
Rekristallisation und das Kornwoechstum.” (Unter Vorfithrung
eines metallographischen Films.)

Der als ,,Aderungsbestandteil bezeichnete Gefiigebestand-
teil des reinen a-Eisens wird im Schliffbild gefunden: 1. an
den Korngrenzen, 2, im Innern des Korns an den Gleitlinien
kaltverformter und anschlieflend bei 400° angelassener Proben.
Da es trotz eingehender Versuche nicht gelang, den Aderungs-
bestandteil durch die Anwesenheit anderer chemischer Elemente
zu erkliren, wird dieser Geliigebestandteil als ,,metakristallines
Eisen angesehen. Hierfiir spricht die Tatsache, dafl er im
rekristallisierten Material nicht auftritt. — In einem Film
wurde an Schliffaufnahmen die Rekristallisation und das an-
schlieBende Kornwachstum von Sn und Zn gezeigt. Die Auf-
nahmen sind an ungeitzten Schliffen mit polarisiertem Licht
gemacht, in dem bei nicht kubisch kristallisierenden Metallen
die Kristallite je nach ihrer Orientierung mit stark verschie-
dener Helligkeit erscheinen. —

Dr. L. Frommer: ,Der heutige Sland der Zinkspritz-
gufitechnik.* (Forlschrille, gegenvirtige Leistungsfihigkeit, An-
wendungsgebiete.)

Der fiir hoher beanspruchte Teile verwendete Zinkspritz-
gufl zeigt beim Lagern und Anlassen unangenehme Alterungs-
erscheinungen (starke Volumeninderung, Riickgang der Festigkeit,

insbesondere der Schlagbiegefestigkeit, Neigung zu interkristal-
liner Korrosion), die seine Einfiilhrung zunéchst sehr erschwer-
ten. Fiir dieses Verhalten wird vor allem der eutektoide Zerfall
der p-Al-Zn-Kristalle verantwortlich gemacht. Nach Unter-
suchungen von Fraenkel und Spanner lassen sich die Alterungs-
erscheinungen durch einen Mg-Zusatz von 0,08 bis 0,10% aufl
ein ertragliches Mafi herabsetzen. Aufierdem miissen die schid-
lichen korrosionsférdernden Beimengungen Pb und Sn unter
0,01% gehalten werden. Der Einflufl von Cd ist noch nicht
geklart, Ni in Mengen von 0,001% wirkt giinstigz. Die Ver-
wendung duflerst reinen Zinks bringt weitere Eigenschaftsver-
besserungen (Schlagbiegefestigkeit), ist jedoch heute noch des
zu hohen Preises wegen nicht méglich. Die Oberflichenbehand-
lung durch Ofenlackierung ist wegen der hohen Arbeitstenipe-
ratur iiber 100° nicht giinstig, dagegen konute die Oberfléchen-
veredelung durch Galvanisieren noch erhebliche Vorteile
bringen,

Dritter Internationaler Kongrefi fiir Geschichte
der Naturwissenschaft und Technik.
September 1934 in Berlin.

Vorbereitende Sitzung am Mittwoch, dem 11. Januar 1933
10 Uhr vorm., imm Bibliothekssaal des Reichsinnenmministeriums.
Vorsitz: Geh.-Rat Prof. Dr. Karl Sudhoff, Leipzig. An-
wesend: 61 Teilnehmer.

Es waren vertreten: Reichs- und preuflische Behérden, das
Auswirtige Ami, der Oberprisident der Provinz Brandenburg
und von Berlin, der Chef des Heeressanititswesens, die General-
direktion der Deutschen Reichsbahn, die Oberbiirgermeisier von
Berlin und Potsdam, die Rektoren der Berliner Hochschulen,
die Direktoren der wissenschaftlichen Landesémter, der grofien



